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АНАЛІЗ УМОВ ВИКОНАННЯ ЗАВДАНЬ ЩОДО ВИГОТОВЛЕН-НЯ ЗАРЯДІВ ВОДОСТІЙКИХ СВЕРДЛОВИННИХ «ВУЛКАН-1» ДЛЯ ВІДКРИТИХ ПІДРИВНИХ РОБІТ
О.М. Смирнов, ст. викладач, НУЦЗУ

Пропоную конкретну технологію виготовлення зарядів «Вулкан-1» із балістичного ракетного твердого палива (БРТП), що вилучається з ракетної частини 240-мм ТРС              М-24ФУД індексу Ф-961У під час утилізації потоковим методом на арсеналах, базах та підприємствах, що мають ліцензію на право проведення робіт, які пов’язані з утилізацією боєприпасів.
1 Сфера застосування заряду

Технічні умови (ТУ У 24.6-14015318-210-2008) поширюються на заряди водостійкі свердловинні, призначені для використання на земній поверхні для відбійки гірських порід, а також для будівництва меліоративних об’єктів вибухом на викид з ручним заряджанням порожнин та свердловин будь-якого ступеню обводнення діаметром 105–150 мм та названі далі за текстом заряди «Вулкан-1».

За умовами використання «Вулкан-1» відноситься до 1 класу вибухових матеріалів згідно СОУ МПП 71.100.30-131.

Приклад запису позначення зарядів при замовленні: Заряд «Вулкан-1» ТУ У 24.6-14015318-210-2008. Ці технічні умови придатні для обов’язкової сертифікації.

Характеристика заряду
1.1 Заряд «Вулкан-1» має відповідати вимогам ТУ У 24.6-14015318-210-2008 та комплекту технічної документації. Для виготовлення зарядів використовується балістичне ракетне тверде паливо (БРТП), що вилучається з ракетної частини виробу М24ФУД під час утилізації.

1.2 Матеріали, що використовуються для виготовлення зарядів «Вулкан-1», допускаються до виробництва у відповідності з вимогами ОСТ 84-1715 та мають підлягати вхідному контролю згідно ГОСТ 24297.

1.3 Заряд «Вулкан-1» (рисунок 1) представляє собою циліндричну шашку (1) в оболонці (2) з картону ГОСТ 7933 або ГОСТ 7950. Торці шашки закриті прокладками (3) з картону ГОСТ 7933 або ГОСТ 7950, або прокладками з паперу ГОСТ 6662 або ГОСТ 8828, завтовшки 0,5–1,0 мм. Кріплення картонної оболонки та паперових або картонних прокладок повинно проводитися полівінілацетатною дисперсією ПВАД ГОСТ 18992 та закріплюватися поліетиленовою стрічкою з липким шаром ГОСТ 20477. Для зручнішого спускання заряду у свердловину у верхній частині «Вулкан-1» прикріпляється спускна петля (4) любим способом, який забезпечує надійність кріплення. 
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Рис. 1 – Загальний вигляд заряду «Вулкан-1»: 1 – шашка із ракетного твердого палива марки (РСИ-12К) вагою 3,4228 кг; 2 – оболонка ізолююча із картону товщиною 0,5–1,0 мм; 3 – прокладка із картону товщиною 0,5–1,0 мм; 4 – спускна петля (стрічка з бавовни)

Готовий заряд зверху для вологоізоляції обгортається стрейтч-плівкою за чинним нормативними документами.

1.4 ТУ У 24.6-14015318-210-2008 – за фізико-механічними та вибуховими показни-ками заряд «Вулкан-1» має відповідати вимогам, зазначеним у таблиці 1.

Таблиця 1 – Фізико-механічні та вибухові показники заряду

	№ з/п
	Найменування 

показника
	Значення

	1
	Діаметр заряду, мм
	80±1

	2
	Довжина заряду, мм
	532±3

	3
	Вага заряду, кг 
	3,42±0,01

	4
	Повнота детонації
	повна

	5
	Хімічна стійкість манометричним методом, кПа 
(мм рт. ст.) не більше
	7,62 (60)


Примітка: Стійкість визначається тільки для вихідних утилізованих шашок відповідно до п.1.6. За результат хімічної стійкості приймається найбільше допустиме значення показника із числа значень показників партій шашок, що ввійшли до пред’явленої партії.

1.5 При сертифікації продукції обов’язковій перевірці підлягає показник «Стійкість манометричним методом».

1.6 Шашки, призначені для виготовлення зарядів, повинні мати супроводжувальну документацію (паспорт), затверджену в установленому порядку, і підлягати вхідному контролю відповідно до вимог ГОСТ 24297 за показником «Стійкість манометричним методом» у відповідності з п.6.7. Матеріали, що надходять для виготовлення заряду, повинні мати супровідну документацію, що засвідчує їх якість.

1.7 Заряди повинні детонувати від шашки-детонатора Т-400Г або ТГ-500 за ТУ У 3.50-14314452-061 з детонуючим шнуром типу ДШЕ-12 ГОСТ 6196 або електродетонатором ЕД-8 ГОСТ 9089, або капсулем-детонатором КД-8 ГОСТ 6254.

Згідно даного технологічного процесу операції № 3–6 – є особливо небезпечними. Усі інші операції згідно процесу небезпечні. Орієнтована продуктивність пакування зарядів «Вулкан-1» складає – 450–500 шт. у зміну.

Перелік операцій, під час виготовлення зарядів «Вулкан-1»: № 1. Подача ящиків з зарядами до технологічного столу. № 2. Розкриття ящиків і контроль відповідності зарядів маркуванню на ящиках згідно відомості подачі. № 3. Вилучення зарядів з укупорки, зовнішній огляд на відсутність сколів. № 4. Виготовлення з картонного паперу пакувальних футлярів. Пакування зарядів у футляр № 5. Закріплення на футлярі ярлика з маркуванням та спускну петлю. № 6. Обгортання футлярів стрейтч-плівкою та герметизація зарядів. № 7. Вкладання зарядів у мішок, або гофровану коробку. № 8. Нанесення маркування на мішок, або гофровану коробку. № 9. Видача упакованих зарядів в місця тимчасового збереження.  № 10. Документальне оформлення роботи по пакуванню зарядів.
Всього застосовується 14 складальників боєприпасів.

Висновки. Розроблений порядок виконання операцій під час виготовлення зарядів «Вулкан-1» із БРТП, що вилучається з ракетної частини 240-мм ТРС М-24ФУД індексу Ф-961У під час утилізації, які зберігаються на арсеналах, базах і складах.
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